Na osnovu Clana 42. stav 1. Zakona o ispitivanju, Zigosanju i obelezavanju
oruzja, naprava i municije (,,Sluzbeni glasnik RS”, broj 87/18) i ¢lana 17. stav 4.
i ¢lana 24. Zakona o Vladi (,,Sluzbeni glasnik RS”, br. 55/05, 71/05 — ispravka,
101/07, 65/08, 16/11, 68/12 — US, 72/12, 7/14 — odluka US, 44/14 i 30/18 —
dr. zakon),

Ministar unutradnjih poslova donosi

PRAVILNIK

o nacinu vr$enja provera prilikom ispitivanja, obelezavanja,
pojedinaénog ispitivanja ili homologacije oruzja, kontrole tipa municije,
ispitivanja onesposobljenog oruzja i oruzja kome je trajno promenjena

namena u civilno, kao i izgled oznaka i Zzigova
"SluZbeni glasnik RS", broj 113 od 3. septembra 2020.
I. UVODNE ODREDBE
Clan 1.

Ovim pravilnikom bliZze se propisuju nacin vr3enja provera prilikom ispitivanja,
obeleZavanja, pojedinacnog ispitivanja, homologacije, kontrole tipa municije,
ispitivanja onesposobljenog oruZja i oruzja kome je trajno promenjena namena u
civilno, kao i izgled oznaka i Zigova.

Clan 2.

Ispitivanje, Zigosanje i obelezavanje oruzja, naprava i municije vrsi Agencija za
ispitivanje, Zigosanje i obelezavanje oruzja, naprava i municije (u daljem tekstu:
Agencija) na osnovu Zakona o ispitivanju, Zigosanju i obeleZzavanju oruZja,
naprava i municije, ovog pravilnika i objavljenih odluka Stalne medunarodne
komisije za ispitivanje ru¢nog oruzja (u daljem tekstu: C.1.P.).

Clan 3.
Uz ovaj pravilnik od$tampani su i ¢ine njegov sastavni deo:
1) Tehnicki crtezi sa pregledom opstih sigurnosnih dimenzija (Prilog 1);

2) Pregled zigova i oznaka koje se stavljaju posle izvrSenog ispitivanja oruzja,
naprava i municije i elemenata municije (Prilog I1).

Clan 4.
U smislu ovog pravilnika podrazumevaju se sledeci pojmovi:

1) belo stanje — jeste stepen zavrSenosti kompletnog sklopa oruZja ili pojedinih
glavnih delova oruzja obradenih na kona¢nu meru, a sa neispoliranim i
nezasticenim povrsinama;

2) cevi nedeljivi spoj — jesu dve ili vise cevi spojene lemljenjem sa pri¢vr§cenim
prutevima i spojnicom tako da Cine nedeljivi spoj;



3) normalni (komercijalni) metak — jeste metak koji se uobi¢ajeno koristi kod
odgovarajucih vrsta oruzja;

4) tormentacni metak — jeste metak kod koga je pritisak barutnih gasova
najmanje za 25% vedi od maksimalno dozvoljenog pritiska barutnih gasova
normalnog metka;

5) municija visokih performansi — jeste municija koja razvija pritiske vece od
normalne municije, a namenjena je oruzjima koja su bila podvrgnuta pojacanom
ispitivanju;

6) zrno (projektil) — jeste Cvrst predmet koji se pod dejstvom eksplozivne
materije, pirotehni¢kog ili nekog drugog potisnog sredstva izbacuje iz oruzja;

7) uslovno, provizorno probno gadanje — jeste ugovoreno probno gadanje koje
se vrsi kao i probno gadanje na oruzju u belom ili nedovrSenom stanju;

8) tip proizvoda jeste:

(1) tip metka, koji se definiSe nazivom ,,oznaka kalibra” iz tablica dimenzija
metka i leziSta metka (u daljem tekstu TDCC),

Municija koja nije ispitana po propisima C.l1.P.-a, a koja potie iz zemalja koje
nisu Clanice C.1.P.-a, predstavlja seriju ako ju je uvezao isti uvoznik, ako je
laborisao isti proizvodac, u koju je ugradena jedna serija baruta istog modela i
najviSe dve serije kapisle od istog proizvodaca kapisle, ako je isporucena u isto
vreme i ako ima iste karakteristike homogenosti u skladu sa zakonom Kkoji
ureduje oblast ispitivanja, Zzigosanja i obelezavanja oruzja, naprava i municije;

(2) tip oruzja, koji se definiSe modelom i ,,o0znakom kalibra” metka koji se koristi
iz tog oruzja sa dimenzijama leziSta metka i vodiSta zrna prema tablicama TDCC,

(3) tip naprave, koji se definiSe modelom i nazivom metka koji se koristi iz te
naprave sa dimenzijama lezista metka prema tablicama TDCC;

9) nedostaci — jesu svaka nepravilnost koja nije obuhvaéena ovim pravilnikom,
cak i ako nije obuhvadena standardom, propisom, tehni¢kim uslovom il
tehnickom dokumentacijom, koja se otkrije i koja moZe da ugrozi sigurnost
gadanja, sigurnost funkcionisanja, rukovanje, bezbednost ili smeStaj municije,
predstavlja razlog za odbijanje zahteva za Zigosanje i obeleZzavanje oruzja,
naprava i municije, a mogu biti:

(1) kriti¢ni nedostaci — jesu nedostaci koji mogu dovesti do prouzrokovanja smrti
ili ozbiljnih povreda osoba koje vrse sklapanje, koji rukuju sa proizvodom ili ga
upotrebljavaju,

(2) vedi nedostaci — jesu: nedostaci koji bi inaCe bili kriti¢ni ali kod kojih
naknadna kontrola, u proizvodnom procesu izvrSenom pre pustanja u promet,
potpuno odstranjuje opasnost; nedostaci koji bi sigurno bili uzrok zastoja u
funkciji prema nameni konstrukcije i nedostaci koji bi potpuno sprecili koriséenje
proizvoda prema nameni konstrukcije a koji je puSten u promet,



(3) manji nedostaci — jesu: nedostaci koji bi inace bili vedi ali kod kojih
naknadna kontrola u proizvodnom procesu izvrS§enom pre upotrebe, odstranjuje
ozbiljnost nedostatka; nedostaci koji nekad mogu prouzrokovati zastoj u
funkcionisanju prema zamisli konstrukcije; nedostaci koji nece prouzrokovati
odredenu gresku u funkcionisanju, ali koje ¢e uopste imati za posledicu gubitak
efikasnosti upotrebe proizvoda; nedostaci koji ¢e prouzrokovati smetnje pri
naknadnim operacijama sklapanja i nedostaci koji ¢e onemoguciti izmenljivost u
tolikoj meri da mogu da smetaju pri remontu proizvoda i servisiranju,

10) ,.Ceoni zazor” oruzja — jeste aksijalno rastojanje od ravni ¢ela potpuno
zatvorenog zatvaraca oruzja do ravni oslonca metka u lezistu metka.

I1. VRSTE ISPITIVANjA

Provera usaglaSenosti sistema kontrole oruZja, naprava i municije
prema modulima

Clan 5.

Uzimajudi u obzir sve aspekte prirode rizika koji se javljaju pri upotrebi,
koris¢enju i manipulaciji oruzjem, napravama i municijom, koja moze da ugrozi
zdravlje, Zivot korisnika ili okruzenje tj. bezbednost, treba primeniti
odgovaraju¢e module za procenu usaglasenosti sistema kontrole prema sledecoj
tabeli:

TABELA |

PROIZVOD MODUL
G

Oruzje Pojedinacno
ispitivanje

Ispitivanje
G

Ponovljeno ispitivanje Pojedinac¢no
ispitivanje
B,C

o . .- Homologacija
Serijski proizvedeno oruzje gacy

. G
jednometno Ly
Pojedinacno
(P1<5 mm, L3<15 mm) Ispitivanje ispitivanje
Ponovljeno ispitivanje B,C

o H I .
(P1<6 mm, L3<6 mm) Ispitivanje omologacija

G
Pojedinacno
ispitivanje

Ponovljeno ispitivanje

Redukovane-umetnute cevi pojedinacno proizvedene G




Ispitivanje

Ponovljeno ispitivanje

Pojedinacno
ispitivanje
G
Pojedinacno
ispitivanje

Redukovane-umetnute cevi serijski proizvedene
(Pmax=>2000 bar) Ispitivanje

Ponovljeno ispitivanje

(Pmax<2000 bar) Ispitivanje

Ponovljeno ispitivanje

G
Pojedinacno
ispitivanje
G
Pojedinacno
ispitivanje

B,C

Homologacija,

Pojedinacno
ispitivanje

G
Pojedinacno
ispitivanje

Naprave pojedinacno proizvedene
Ispitivanje

Ponovljeno ispitivanje

G
Pojedinacno
ispitivanje
G
Pojedinacno
ispitivanje

Naprave serijski proizvedene
Ispitivanje

Ponovljeno ispitivanje

B,C
Homologacija

G
Pojedinacno
ispitivanje

Alarmno oruzje pojedina¢no proizvedeno
Ispitivanje

Ponovljeno ispitivanje

G
Pojedinacno
ispitivanje
G
Pojedinacno
ispitivanje

Alarmno oruZje serijski proizvedeno

(P1=6 mm, L3=7 mm) Ispitivanje

G
Pojedinacno
ispitivanje




Ponovljeno ispitivanje
Alarmno oruZje serijski proizvedeno
(P1<6 mm, L3<7 mm) Ispitivanje

Ponovljeno ispitivanje

G
Pojedinacno
ispitivanje
B,C
Homologacija

G
Pojedinacno
ispitivanje

Municija za oruZje

B,C,F Tipsko
ispitivanje
Ispitivanje
proizvoda

(D)Osiguranje
kvaliteta
proizvodnje

Municija za naprave

B,C,F Tipsko
ispitivanje
Ispitivanje
proizvoda

Alarmna municija

B,C,F Tipsko
ispitivanje
Ispitivanje
proizvoda

Etalon municija

B,C
Homologacija

I11. POJEDINACNO ISPITIVANJE

Pojedinac€no ispitivanje

Pojedinacno ispitivanje oruzja na svakoj jedinici oruzja, naprave, pakovanja
municije, elemenata municije i oruzja kome je trajno promenjena namena u

civilno, u skladu sa ovim pravilnikom, vrsi Agencija.

Agencija vrSi tipsko ispitivanje serije municije.

Proizvodac po ovlas¢enju Agencije, vrsi ispitivanje serije municije i na kojoj je
prethodno izvrSeno tipsko ispitivanja i ispitivanje naprava na kojima je

prethodno izvrSena homologacija.

Koli¢ina municije, verifikovanog tipa metka, koja se podvrgava ispitivanju a koja

predstavlja seriju ne sme da prede:




1) 500.000 komada za municiju sa centralnim opaljenjem kapisle;
2) 1.500.000 komada za municiju sa obodnim opaljenjem.
Kontrola oznaka za indentifikaciju
Clan 7.

Kontrola oznaka obuhvata proveru da li su, od strane proizvodaca, na najmanje
jednom od osnovnih delova oruzja i naprave, nanete na vidljiv i trajan nacin,
sledece oznake:

1) naziv proizvodaca ili svaka druga oznaka koja omogucava indentifikaciju
proizvodaca ili nosioca garancije;

2) standardizovani naziv kalibra metka koji se moZze opaliti iz oruzja ili koji se
koristi za napravu, prema nazivu u tablici TDCC ili komercijalni naziv na svakoj
cevi ako se radi o visecevnom oruZju (na primer: 7 x 64, 12/70, 9 mm Luger...);

3) naziv modela oruzja i naprave.

Clan 8.

Kontrola oznaka obuhvata proveru da li su, od strane proizvodaca, na svim
osnovnim delovima oruzja, nanete na vidljiv i trajan nacin, sledec¢e oznake:

1) fabricki (serijski) broj za evidentiranje oruzja;

2) zig homologacionog ispitivanja za oruzja i naprave koje su registrovane i
dobile sertifikat o homologaciji tipa.

Veli¢ina fonta koji se upotrebljava za nanosenje oznaka iz stava 1. ovog Clana,
mora da bude najmanje 1,6 mm. lzuzetno, manja veliCina fonta sme da se
koristi samo za oznaCavanje osnovnih delova oruzja na kojima nema dovoljno
mesta za oznaku veliCine 1,6 mm.

Vizuelni pregled
Clan 9.

Vizuelni pregled oruzja odnosi se na uoCavanje greSaka u materijalu, otpornosti
delova, nedostataka pri zatvaranju oruZja, nedostataka pri radu osnovnih
delova, deformacije cevi ili leziSta i drugih.

Kontrola bezbednosti funkcionisanja
Clan 10.

Kontrola bezbednosti funkcionisanja oruzja odnosi se na:

1) ispravno funkcionisanje mehanizma za punjenje poluautomatskog oruzja
(donoSenje metka, ubacivanje metka u cev, izvlatenje Caure (metka) iz cevi,
izbacivanje Caure (metka) iz sanduka oruzja i dr.);

2) ispravno funkcionisanje uredaja za zatvaranje — bravljenje;



3) ispravno funkcionisanje mehanizma za okidanje i opaljenje metka;
4) ispravno funkcionisanje mehanizma za zapinjanje i dr.

Pri ispitivanju naprava vrsi se i ispitivanje na sigurnost pri padu, koris¢enjem
municije sa kapislom, pri ¢emu se 12 puta vrsi pustanje na slobodni pad sa
visine od 1,5 m i 3 puta sa visine od 3 m, od ¢ega najmanje jedan pad mora da
bude vertikalno na usta cevi. Ispitivanje na pad naprava treba da bude na
podlozi od kotlovskog lima, dimenzija 500 x 500 x 30 mm. Ako je potrebno pre
sledeéeg pada, zamenjuju se o3teceni delovi da bi se ponovo omogucilo dobro
funkcionisanje naprave.

Posle svakog pada, vizuelno i ru¢no se proverava da li uredaj moze da
funkcionise, pri cemu se ne dozvoljava nikakav otisak udarne igle na kapisli niti
opaljenje metka.

Kontrola osnovnih dimenzija pre probnog gadanja
Clan 11.

Kontrola osnovnih dimenzija odnosi se na znacajne karakteristike parametara
oruZzja i naprava koje obezbeduju sigurnost, a to su:

1) opSte sigurnosne dimenzije;
2) Ceoni zazor.

Kontrola osnovnih dimenzija balistickih cevi se vrsi direktnim merenjima sa
mernim uredajima.

Probno gadanje
Clan 12.

Probno gadanje vrsi se na gotovom oruzju ili osnovnim delovima oruzja i
naprava opaljenjem po dva tormentacna metka.

Gotovim oruZjem smatra se oruzje koje se naknadno brunira i/ili gravira
(izuzimajuci gotovo oruZje u belom stanju).

Oruzje sklopljeno od ispitanih osnovnih delova, ispituje se kao kompletno oruzje.

Kod viSecevnog oruzja, svaka cev se ispituje ispaljivanjem po dva tormetacna
metka po cevi, a kod revolvera svako leziSte u dobosu ispituje se ispaljivanjem
po jednog tormetacnog metka.

Probno gadanje oruzja se vrsi u skladu sa vazec¢im propisima C.1.P.-a, odnosno
tehnickim standardima medunarodne organizacije u Cijoj je nadleznosti
ispitivanje ru¢nog vatrenog oruzja.

Ako se u toku ispitivanja posumnja u ispravnost tormenta¢nog metka, Agencija
mora, pored propisanog broja metaka, opaliti i dodatni tormetacni metak.

Probno gadanje oruzja namenjenog za ispaljivanje municije sa ¢elicnom sa¢mom
tormentuje se sa tri propisana tormetacna metka.



Probno gadanje kod naprava koje koriste municiju kod koje se meri kineticka
energija, vrsi se sa po 10 tormetacnih metaka Cija je energija za 10% veca od
energije normalne municije.

Ako probno gadanje ostavlja i najmanju sumnju u vezi sa izdrzljivos¢u oruzja ili
glavnih delova, ili ako postoje sumnje o postojanju ostecenja ili nedostataka ili
ako se utvrdi nedostatak na Cauri izvadenoj posle opaljenja tormentacnog
metka, Agencija, pored propisanog broja metaka, pristupa probnom gadanju sa
najmanje jo$ jednim tormenta¢nim metkom.

Ako je funkcionalni nedostatak oCekivan, probno gadanje se vrsi koris¢enjem
normalne municije.

Vizuelna kontrola, kontrola bezbednosti funkcionisanja i kontrola
osnovnih dimenzija posle probnog gadanja

Clan 13.

U toku vizuelne kontrole nakon probnog gadanja, moze se utvrditi da su oruzje,
naprave i osnovni delovi u toku probnog gadanja vidljivo osteceni, kao i da su
kontrolom utvrdeni sledeci nedostaci, i to:

1) neopaljenje;

2) opaljenje metka pri zatvaranju oruzja;

3) polazak vise metaka u cev i sa primenom normalne municije;

4) tesSko vadenje Caura iz lezista i kada se opaljuje normalna municija;

5) probijanje kapisle i sa primenom normalne municije;

6) svaka deformacija cevi i leziSta metka koja moZe da ugrozi sigurnost oruzja;

7) svako naduvanje cevi ukljuCujudi i ono u vidu talasa na najslabijim mestima
na cevi;

8) odlemljenje spojnice i pruteva na cevima;

9) povecan Ceoni zazor, iznad maksimalne vrednosti koju je propisao C.I.P.,
odnosno propisane tehni¢kim standardima medunarodne organizacije u Cijoj je
nadleZnosti ispitivanje ru¢nog vatrenog oruzja;

10) ostecenje ili deformacija vitalnih zona na zatvaracu;

11) naprsline sa unutrasnje i spoljaSnje strane cevi i leziSta metka i na drugim
osnovnim delovima oruzja;

12) ostecenja na delovima mehanizma koja izazivaju otkaz ili nesigurnost
funkcionisanja (mehanizmi za kocenje, udarni mehanizmi, mehanizmi za
okidanje, mehanizmi za punjenje i praznjenje oruzja, mehanizmi za zatvaranje ili
bravljenje oruzja, uredaj za okretanje dobosa.).

IV. KONTROLA TIPA MUNICIJE



Clan 14.

Prijava za tipsko ispitivanje municije i elemenata municije sadrzi:

1) reSenje o registraciji za obavljanje delatnosti proizvodnje i prometa oruzja,
naprava i municije;

2) opis i namenu proizvoda;
3) uputstvo za koriséenje, odrzavanje, skladistenje i unistenje proizvoda.
Clan 15.

Prilikom kontrole odredenog tipa municije, serija koja se kontroliSe sastoji se od
najmanje 3.000 komada.

Za kontrolu tipa municije izabrade se serija ¢ija municija daje najvece
maksimalne pritiske barutnih gasova.

Uzorkovanje
Clan 16.

Uzorkovanje se vrdi putem slucajnog izbora, a uzorci reprezentuju seriju koja se
podvrgava ispitivanju po nahodenju kontrolora.

Veli€éina uzorka
Clan 17.

Uzorkovanje se vrsi u skladu sa ¢lanom 16. ovog pravilnika u koli¢ini u zavisnosti
od vrste ispitivanja i veliCine serije prema sledecoj tabeli:

TABELA I1.

Vrsta

Red.|. .. . od 35 001 od 150 001 | od 500 001
ispitivanja/ do 35 000

broj Ly .. do 150 000 | do 500 000 | do 1 500 000
veliCina serije
Dimenzionalna

a) i vizuelna 125 200 315 500
kontrola
Kontrola

b) pritiska i 20 30 30 50
brzine
Kontrol

0) ontrola 1 »9 32 32 50
funkcionisanja

Obelezavanje municije

Clan 18.

Obelezavanje municije vrsi se od strane proizvodaca tako da se na svaki metak

nanose sledece oznake:




1) naziv ili znak proizvodaca ili nosioca garancije, trajni;

2) standardizovani naziv metka prema nazivu u tablici TDCC ili komercijalni
naziv; na dancetu ¢aure kod municije sa centralnim opaljenjem kapisle i to
trajne;

3) duzina ¢aure (L6) kod municije za oruzja s glatkom cevi ako duzina Caure
prelazi 65 mm za kalibar 20 i vedi kalibar i za metak sa ¢aurom duzine od 63.5
mm za kalibar 24 i manji kalibar, kao i pre¢nik sa¢me u milimetrima ili numera,
oznaku ako se radi o Celicnoj sacmi ,,steel shot” ili ¢elicnoj saCmi. U slucaju
kalibra 20 ¢aura mora da bude Zute boje. Tormetacna municija obelezava se
tako da vrh zrna i/ili dno ¢aure bude obojeno crnom bojom.

Municija sa visokim performansama i tormenta¢na municija, moraju imati
mogucnost identifikacije preko nazubljenog venca ili preko karakteristicne boje
navedene u prethodnom stavu ili nekog drugog pogodnog nacina prihva¢enog od
strane Agencije.

Vizuelna provera municije
Clan 19.

Na uzorkovanoj municiji kontroliSu se:
1) prisustvo identifikacionih oznaka, predvidenih ¢lanom 18. ovog pravilnika;

2) broj dozvoljenih nedostataka za oznake predvidene ¢lanom 18. tacka 1) ovog
pravilnika je 2, 3, 5, ili 8, zavisno od veli¢ine serije pomenute u ¢lanu 17. ovog
pravilnika;

3) broj dozvoljenih nedostataka za oznake predvidene ¢lanom 18. tacka 2) ovog
pravilnika je nula.

Smatra se odsustvom nedostataka na Cauri pre gadanja, ukoliko je broj
nedostataka dozvoljen za uzduzne prskotine na ustima Caure, duzine manje ili
najvise do 3 mm — 2, 3, 5, ili 8, zavisno od veliCine serije navedene u ¢lanu 17.
ovog pravilnika.

Kriti¢ni nedostaci jesu:

1) pogreSna oznaka metka;

2) uzduzne prskotine na ustima Caure vece od 3 mm;
3) sve druge uzduzne prskotine i/ili poprecne;

4) kidanja dna Caure.

Kriti¢ni nedostaci nisu dozvoljeni.

Na jedinici pakovanja koja sadrzi uzorkovanu municiju proverava se da je broj
nedostataka dozvoljen za oznake predvidene u ¢lanu 20. stav 1. tac. 1), 3) i 5)
ovog pravilnika 2, 3, 5, ili 8, zavisno od veliCine serije navedene u Clanu 17.
ovog pravilnika.



Broj nedostataka za oznake predvidene za municiju u skladu sa ¢lanom 20.
tacke 2) i 4) ovog pravilnika je nula.

U istoj osnovnoj ambalazi, nije dozvoljeno prisustvo metaka razliitog tipa.

Ako je broj nedostataka veéi od navedenih u st. 2. i 5. ovog Clana serija ¢e biti
vra¢ena na reviziju.

Ako se uoceni nedostaci mogu revizijom otkloniti, serija se moze naknadno
prijaviti a zatim pristupiti kontroli na dvostrukom broju uzoraka.

Clan 20.

Municija pre prijavljivanja za kontrolu mora biti spakovana u ambalazu pogodnu
za manipulaciju i skladiStenje, a jedinica osnovnog pakovanja mora biti
zatvorena na propisan nacin i oznacena slede¢im oznakama:

1) naziv proizvodaca ili nosioca garancije;
2) naziv metka prema nazivu u tablici TDCC ili komercijalni naziv;

3) kod municije za oruzja s glatkom cevi-duzina ¢aure (L6) u mm, precnik satme
ili numera, oznaka ako se radi o Celi¢noj saCmi ,,steel shot” ili Celicna sa¢ma;

4) kod municije sa visokim performansama obavezno uodljiv i propisan znak
upozorenja;

5) broj serije municije;
6) upozorenja na opasnosti, namenu i upotrebu i uputstvo za Cuvanje municije;

7) zig konacnog prijema na ambalazi jedinici pakovanja municije registrovanog
tipa i ispitane proizvodnje ili Zig homologacije za municiju registrovanog tipa
homologacijom;
8) koli¢ina metaka u jedinici pakovanja.

Dimenzionalna kontrola municije

Clan 21.

Dimenzionalna kontrola municije mora se izvrsiti uz primenu metoda vazecih u
metrologiji i u postupku navedenom u ¢lanu 22. ovog pravilnika. Maksimalne i
minimalne vrednosti moraju biti u skladu sa tablicama TDCC.

Clan 22.

Dimenzionalna kontrola omogucéava da se provere mere vazne za sigurnost kao i
mere koje definiSu tip municije. Navedene mere definisane su tehni¢kim
standardima medunarodne organizacije u Cijoj je nadleznosti ispitivanje ru¢nog
vatrenog oruzja, odnosno od strane C.1.P. -a i date u obliku tablica TDCC.

Sva uzorkovana municija mora da bude u utvrdenim granicama dimenzija koje
se smatraju vaznim u pogledu sigurnosti.



Grani¢ne mere utvrdene za definisanje tipa metka kontroliSu se pomocu
kontrolnika oblika uz vodenje racuna o minimalnim merama lezista metka
navedenih u tablicama TDCC. Sva uzorkovana municija mora da odgovara
kontrolniku oblika za doti¢ni tip metka.

U okviru dimenzionalne kontrole mora se proveriti i poloZaj kapisle u odnosu na
dno Caure, tj. kapisla ne sme da bude iznad ravni dna Caure.

Provera maksimalno dozvoljenog precnika i tvrdoce celicne sacme za normalni
metak kalibra 12 maksimalni pre¢nik manji od 3,25 mm, a za metak sa
pojacanim performansama manji od 4,0 mm. Tvrdoca Celicne saCme na povrsini
ne sme biti veca od 110 HV1 a u jezgru od 100 HV1.

Kontrola maksimalnog pritiska
Clan 23.

Merenje pritisaka i brzina mora biti u skladu sa tehni¢kim standardima
medunarodne organizacije u Cijoj je nadleznosti ispitivanje ru¢nog vatrenog
oruzja, odnosno pravilima C.1.P.-a i postupkom iz ¢lana 24. ovog pravilnika.
Izmerene vrednosti moraju biti manje od maksimalnih vrednosti koje su
propisane tehnickim standardima navedene medunarodne organizacije odnosno
od strane C.1.P.-a.

Clan 24.

Uzorkovanje municije za proveru pritisaka vrsi se prema odredbama datim u
¢lanu 16. ovog pravilnika. Balisticke cevi i metode merenja pritisaka definisane
su tehnickim standardima medunarodne organizacije u Cijoj je nadleZnosti
ispitivanje ru¢nog vatrenog oruzja, odnosno odredbama C.1.P.-a za ovu oblast
ispitivanja. Pri merenju pritisaka mozZe se meriti i brzina zrna ili saCme.

Normalni (propisani ili optimalni) uslovi ispitivanja jesu:
1) temperatura 21 +1 °C;
2) relativna vlaznost 60 + 5%o.

Kontrola tipa municije vrsi se uz prethodno klimatizovanje u trajanju od 24 Casa.
Kontrola proizvodnje mozZe da se izvodi i sa municijom koja je na temperaturi
okoline. U slucaju spora, rezultati dobijeni sa klimatizovanom municijom u
napred utvrdenim uslovima ¢e biti odlucujudi.

Vrednosti pritisaka ne smeju da predu vrednosti koje su propisane tehnickim
standardima medunarodne organizacije u Cijoj je nadleznosti ispitivanje ru¢nog
vatrenog oruZzja, odnosno propisima C.l.P.-a. U slu¢aju potrebe i ako izraCunata
maksimalna granic¢na vrednost ne prelazi 1,25 Pmax, pristupi¢e se ponovljenom
ispitivanju sa dvostrukim uzorkom, duplim brojem merenja.

Prosecna vrednost rezultata ispitivanja i ponovljenog ispitivanja mora da
zadovolji tehnicke standarde medunarodne organizacije u Cijoj je nadleznosti
ispitivanje ru¢nog vatrenog oruzja, odnosno propise C.1.P.-a, dok ¢e u



suprotnom municija doti¢ne serije biti odbacena i kao takva ne moze biti pustena
u promet, osim ukoliko bude proglasena municijom visokih performansi u skladu
sa tehnickim standardima medunarodne organizacije u Cijoj je nadleznosti
ispitivanje ru¢nog vatrenog oruzja, odnosno propisima C.1.P.-a, i ¢lanom 18.
stav 2. ovog pravilnika.

U slucajevima kada je tehni¢kim standardima medunarodne organizacije u Cijoj
je nadleznosti ispitivanje ru¢nog vatrenog oruzja predvideno, odnosno kada je
C.1.P. predvideo merenje kineticke energije, ovo merenje posle obrade rezultata,
zavisno od statistike, mora da zadovolji propise u pogledu materijala. Da bi se
ovo merenje izvrsilo, upotrebljava se uredaj sa foto barijerom sa registratorom
rezultata sa tacnos$c¢u od 10 mikrosekundi. Baza merenja treba po mogudstvu da
bude 1 m, a prva opticka barijera treba da je postavljena na 0,5 m od usta cevi.

Kontrola sigurnosti funkcionisanja
Clan 25.

Kontrola sigurnosti municije u radu — funkciji, proverava se u skladu sa
tehni¢kim standardima medunarodne organizacije u Cijoj je nadleznosti
ispitivanje ru¢nog vatrenog oruzja, odnosno prema propisima C.l.P.-a u
navedenom postupku.

Prilikom kontrole tipa, kontrola sigurnosti funkcionisanja vrsi se uz primenu
etalon balistickih cevi ili oruzja Cije dimenzije lezista metka odgovaraju merama
utvrdenim u tablicama TDCC.

Prilikom kontrole proizvodnje, kontrola sigurnosti funkcionisanja se moZze izvrsiti
uz upotrebu oruzja Cije su dimenzije u granicama koje dozvoljavaju tehnicki
standardi medunarodne organizacije u Cijoj je nadleznosti ispitivanje ru¢nog
vatrenog oruZzja, odnosno koje dopustaju propisi C.1.P.-a, a koje je prihvatila
Agencija.

Dimenzionalne karakteristike oruzja moraju biti evidentirane.

Uzorkovanje za kontrolu sigurnosti funkcionisanja vrsi se u skladu sa odredbom
¢lana 16. ovog pravilnika.

Kriticnim se smatraju sledeci nedostaci:

1) izlazak gasova na zadnjem delu oruzja, izvan zatvaraca;

2) zaglavljivanje zrna ili njegovog dela u cevi i prskanje Caure;
3) kidanje Caure koja cela ili delimi¢no ostaje u cevi;

4) potpuno prskanje Caure;

5) prskanje ili kidanje dna Caure;

6) nepravilno opaljenje metka (¢ujno kasnjenje) ili samoopaljenje.



Ako se uoceni nedostaci mogu revizijom otkloniti, serija se moZe naknadno
prijaviti a zatim se pristupa kontroli na dvostrukom broju uzoraka.

Elementi municije
Clan 26.

Ispitivanje i kontrola elemenata municije vrsi se u potpunosti prema odredbama
ovog pravilnika koje definiSu ispitivanje i kontrolu municije i elemenata municije
osim ispitivanja prema ¢l. 24. i 25. ovog pravilnika i prema nacionalnim
standardima. Ako ne postoje nacionalni standardi tada se koriste interni
standardi proizvodaca. Ispitivanje maksimalnog pritiska i sigurnosti
funkcionisanja elemenata vrsi se u sklopu kompletnog metka, laborisanog od
ispitivanog i etalon elemenata.

Elementi municije koji su ispitani u sastavu verifikovanog tipa metka ne podlezu
ponovnom ispitivanju tipa ili homologacionom ispitivanju.

Elementi municije koji se ugraduju u municiju verifikovanog tipa od strane
registrovanog proizvodaca municije ispituju se u sastavu metka.

Kontrola elemenata municije
Clan 27.

Kontrola elemenata municije, serijski proizvedenih, vrsi se proverom uzoraka
svake serije, a obuhvata:

1) uzorkovanje elemenata municije;
2) proveru postojanja oznaka raspoznavanja na svakoj jedinici pakovanja;
3) vizuelnu proveru izgleda elemenata municije;

4) proveru usaglasenosti dimenzija sa standardima, propisima i tehnickom
dokumentacijom;

5) proveru sigurnosti funkcionisanja.

Etalon municija
Clan 28.

Postupak ispitivanja vrsi se u skladu sa odredbama ovog pravilnika isto kao i za
standardnu municiju s tim $to se vodi racuna da rasturanja pritiska, brzine,
preciznosti, vremena opaljenja, odstupanje dimenzija, masa i drugih
karakteristika budu bolje od standardnih serija komercijalne municije.

Etalon elementi pre laboracije metka i sva ispitivanja vrSe se uz prethodno
klimatizovanje na normalnim uslovima definisanim u ¢lanu 24. ovog pravilnika, a
najmanje 24 casa.

Etalon elementi i municija ¢uvaju se u hermeticnom pakovanju.



Stalno telo medunarodne organizacije u Cijoj je nadleZnosti ispitivanje ru¢nog
vatrenog oruzja odreduje tri ovlaS¢ena zavoda za ispitivanje i kontrolu gde ce se
vrsiti ispitivanje i kontrola, pored proizvodaca, i na osnovu rezultata vrsi
verifikaciju serije etalon municije.

Proizvoda¢ mora da izvrsi prethodna merenja koristeci propisanu proceduru ovim
pravilnikom i tehni¢kim standardima medunarodne organizacije u Cijoj je
nadleZnosti ispitivanje ru¢nog vatrenog oruzja, odnosno propisima C.l.P-a da bi
odredio polazne vrednosti pritiska i brzine pod normalnim uslovima uz prethodno
tretitanje — ciklusiranje pod sledecim uslovima, i to:

1) ambijetalnim uslovima:

(1) temperatura 21 °C %1 °C,

(2) relativna viaznost 60% +5%;

2) ekstremnim uslovima:

(1) jedna nedelja na temperaturi 35 °C £1 °C i relativnoj vlaznosti 40% +5%,
(2) jedna nedelja na temperaturi -20 °C +1 °C.

V. OPSTE SIGURNOSNE DIMENZIJE
Clan 29.

Opste sigurnosne dimenzije kod municije za oruzja sa oluc¢enim cevima sa
centralnim opaljenjem kapisle (Prilog 1), jesu:

(1) duzina ¢aure: mere L3;

(2) precnik grli¢ca Caure: mera H2;

(3) precnik projektila na ustima Caure: mera G1;
(4) prelazni konus vodista projektila: mera L3+G.

Sve napred navedene mere moraju biti manje od mera koje su propisane
tehnickim standardima medunarodne organizacije u Cijoj je nadleznosti
ispitivanje ru¢nog vatrenog oruzja, odnosno saglasne propisima C.1.P.-a, za
maksimalne dimenzije metka.

Opste sigurnosne dimenzije kod municije za oruZja sa glatkim cevima sa
centralnim opaljenjem kapisle (Prilog 1), jesu:

(1) precnik ¢aure: mera d;
(2) visina venca: mera t.

Sve napred navedene mere moraju biti u okviru tolerancija propisanih tehnickim
standardima medunarodne organizacije u ¢ijoj je nadleznosti ispitivanje ru¢nog
vatrenog oruZja, odnosno saglasne propisima C.I.P.-a.



Opste sigurnosne dimenzije kod municije za oruZja sa olu¢enim cevima sa
obodnim opaljenjem kapisle (Prilog 1), jesu:

1) duzina Caure: mera L3;

2) precnik na ustima Caure: mera H2;

3) precnik projektila na ustima Caure: mera G1;
4) prelazni konus vodista projektila: mera L3+G.

Sve napred navedene mere moraju biti manje od mere koje su propisane
tehni¢kim standardima medunarodne organizacije u Cijoj je nadleznosti
ispitivanje ru¢nog vatrenog oruzja, odnosno propisima C.l.P.-a za maksimalne
dimenzije metka, i moraju se kontrolisati odvojeno.

Kontrola dimenzija metka i prelaznog konusa vodista projektila vrsi se pomocu
kontrolnika oblika ili pomocu ekvivalentnih mernih sistema, kod:

1) municije za oruzja sa olu¢enim cevima, sa centralnim i obodnim opaljenjem
kapisle, primenjuje se ,,MAX” kontrolnik;

2) municije za oruzja sa glatkim cevima primenjuju se ,,MIN” i ,MAX” kontrolnici
odnosno tolerancijska merila.

Clan 30.

Opste sigurnosne dimenzije, kod oruZja sa oluc¢enim cevima za koris¢enje
municije sa centralnim opaljenjem kapisle (Prilog 1), jesu:

1) za leziSte metka: mere P1, L3, H2;

2) za konus barutne komore: mere L1/P2, L2/H1;
3) za smesStaj dna metka: mere R, (E);

4) za prelazni konus: mere G1 i G;

5) za unutradnju trasu cevi: mere F, Z ,Q.

Sve napred navedene mere, sa izuzetkom mere ,,i” moraju biti iznad ili najmanje
jednake merama koje su propisane tehnic¢kim standardima medunarodne
organizacije u Cijoj je nadleznosti ispitivanje ru¢nog vatrenog oruzja za
minimalne dimenzije leziSta metka, odnosno merama koje je C.1.P. propisao, a
mera ,,i” mora biti niza ili najvise jednaka onoj meri koja je propisana tehnickim
standardima medunarodne organizacije u Cijoj je nadleznosti ispitivanje ru¢nog
vatrenog oruZja za minimalno leziste metka, odnosno meri koju je C.I.P.
propisao.

Opste sigurnosne dimenzije, kod oruzZja sa glatkim cevima za koris¢enje municije
sa centralnim opaljenjem kapisle (Prilog 1), jesu:

1) za leziSte metka: mere D, L i H;

2) za smesStaj dna metka: mera T;



3) za prelazni konus: mera i;
4) za unutrasnjost cevi: mera B.

Sve navedene mere moraju biti u okviru tolerancija propisanih od strane C.1.P.-
a, odnosno tehnickim standardima medunarodne organizacije u Cijoj je
nadleZnosti ispitivanje ru¢nog vatrenog oruzja.

Opste sigurnosne dimenzije, kod oruzja sa olu¢enim cevima, za koriséenje
municije sa obodnim opaljenjem kapisle (Prilog 1), jesu:

1) za leziSte metka: mere P1, L3, H2 i L1;
2) za smestaj dna metka: mera R;
3) za unutradnjost cevi: mera F i Z.

Sve navedene mere moraju biti vece ili bar iste kao mere koje je propisao C.I.P.,
odnosno koje su propisane tehnickim standardima medunarodne organizacije u
c¢ijoj je nadleznosti ispitivanje ru¢nog vatrenog oruzja za minimalne dimenzije
leziSta metka.

Kontrola lezista metka i prelaznog konusa vrsi se pomocu kontrolnika oblika ili
pomocu ekvivalentnih mernih sistema, i to kod oruzja sa olu¢enim cevima sa
centralnim i obodnim opaljivanjem kapisle, koristi se ,MIN” kontrolnik a kod
oruZja sa glatkim cevima, koriste se ,,MIN” i ,MAX” kontrolnici odnosno
tolerancijska merila.

Kontrola unutrasnjosti cevi vrsi se pomocu kontrolnika ili odgovarajuc¢ih mernih
sistema.

Clan 31.
U zavisnosti od oblika ¢aure i vrste metka ovaj parametar definisu sledece mere:
1) za metak sa konusnom i suzenom ¢aurom na vrhu mere L1/P2 i L2/H1;
2) za metak sa cilindricnom i nesuZzenom ¢aurom na vrhu, mera L3;

3) za metak sa Caurom koja ima obod na dnu i sa obodnim opaljenjem kapisle,
mera R;

4) za metak sa ojaCanim dnom Caure, mera E;
5) za metak za oruzje sa glatkim cevima, mera T ukljucujudi i mere D i a.

Ceoni zazor se proverava kontrolnicima koji odgovaraju merama i obliku
minimalnog lezista metka (minimalni kontrolnik), koji dozvoljava ,,zabravljivanje”
odnosno zatvaranje oruzja. Drugi kontrolnik (maksimalni kontrolnik), ima mere i
oblik minimalnog leZista metka sa dodatim vrednostima ¢eonog zazora, koji je
definisan zavisno od vrste oruzja, i koji ne sme dozvoliti zabravljivanje odnosno
zatvaranje oruzja. Maksimalne veliine tolerancije ¢eonog zazora oruzja pre i
posle probnog gadanja jesu:



1) za oruzja sa dugim olu¢enim cevima, sa centralnim opaljivanjem kapisle,
piStolje i revolvere za municiju sa konusnom cCaurom, duZine Caure preko 30
mm:

(1) 0,15 mm, ako je pritisak barutnih gasova metka PCr max do 3300 bar, PT
max do 3800 bar,

(2) 0,10 mm, ako je pritisak barutnih gasova metka PCr max veci od 3300 bar,
PT max veci od 3800 bar;

2) Ostale pistolje sa centralnim opaljivanjem kapisle:

(1) 0,20 mm, ako je metak sa konusnom i suZzenom ¢aurom na vrhu,

(2) 0,30 mm, ako je metak sa cilindricnom i nesuzenom ¢aurom na vrhu,
(3) 0,30 mm, ako je metak sa drugim oblicima caure,

3) Ostale revolvere sa centralnim opaljivanjem kapisle je 0,25 mm;

4) Oruzje sa glatkim cevima za metak sa centralnim opaljivanjem kapisle je:
(1) 0,35 mm, ako je oruzje sa automatskim i poluautomatskim radom,

(2) 0,20 mm, ako je oruZje sa pokretnom cevi i ostalo oruZje,

(3) 0,10 mm, sme biti maksimalni zazor izmedu cela cevi i glave pre i posle
probnog gadanja;

5) OruZzje za municiju sa obodnim opaljivanjem kapisle:

(1) 0,20 mm, ako se meri kineticka energija projektila umesto pritiska barutnih
gasova,

(2) 0,20 mm, ako je pritisak barutnih gasova metka maniji ili jednak PCr max do
1900 bar,

(3) 0,15 mm, ako je pritisak barutnih gasova metka PCr max do 2500 bar,
(4) 0,10 mm, ako je pritisak barutnih gasova metka PCr max veci od 2500 bar.

Clan 32.

Oruzje, naprave i osnovni delovi koji u toku kontrole pre probnog gadanja
pokaZu jedan od navedenih nedostataka koji predstavljaju kriticne nedostatke,
odbacice se ili vratiti podnosiocu, ako je uoceno:

1) nepostojanje oznaka, u skladu sa €l. 7. i 8. ovog pravilnika;

2) greSke nastale pri nekorektno izvedenim operacijama kovanja, obrade
buSenjem, zavarivanjem, glodanjem ili drugim postupcima obrade ukoliko su
funkcionisanje i izdrzljivost ugrozeni uticajem sledecih nedostataka:

(1) nabori pri kovanju,



(2) naprsline u materijalu, meduslojevi i nekontinualnost u materijalu ili u
zavarenim spojevima,

(3) odstupanje mera ili loSe izvedeno spajanje cevi i drugih spojeva,

(4) ogrebotine ili druge greSke nastale pri obradi unutrasnjosti cevi i leziSta
metka i ,,poliranja” koja izazivaju nevidljivost golim okom, §to otezava otkrivanje
nedostataka posle probnog gadanja (dozvoljena grani¢na vrednost Ra iznosi
1,8l za leziste metka i 1p za unutrasnjost cevi, a meri se samo u slucaju spora).
Ako se utvrde napred navedene nepravilnosti i ako ih podnosilac zahteva za
ispitivanje ne otkloni Agencija ¢e morati da upotrebiti trostruki broj metaka za
probno gadanje,

(5) udubljenja u lezistu metka i vodistu zrna,

(6) pojave slicne naduvenosti koje se pojavljuju posebno na prelazima lezista
metka i vodiSta zrna a posebno one pojave koje izazivaju smanjenje otpornosti
zidova,

(7) udubljenja, nabori ili zarezi na unutrasnjim zidovima cevi vidljivi golim okom,

(8) neodgovarajuca konstrukcija zatvaraca oruzja, koji iz tog razloga ne
obezbeduje besprekorno funkcionisanje prilikom punjenja i zabravljivanja,

(9) nepouzdano funkcionisanje oruzja i nesiguran rad oruzja pri cemu treba
proveriti:

— lako funkcionisanje zatvaraca i sigurnost zatvaranja odnosno ispravno
funkcionisanje mehanizma punjenja i praznjenja kod poluautomatskog oruzja,

— besprekorno funkcionisanje mehanizma za kocenje,
— sigurnost da ne dode do okidanja u toku punjenja,

— lako kretanje udarnih igala u njihovim lezistima i neostavljanje ispupcenja na
otvoru za izlaz igala,

— ispravno funkcionisanje mehanizma za okidanje (sila okidanja u granicama
uslova za odredenu vrstu oruzja),

— sigurno funkcionisanje doboSa revolvera,

— dimenzije koje ne odgovaraju tehnickim standardima medunarodne
organizacije u Cijoj je nadleznosti ispitivanje ru¢nog vatrenog oruzja, odnosno
standardima C.l.P.-a,

— prisustvo prljavstine i korozije, a ako se radi o kori§¢enom oruzju ono moze
biti prihvaceno ali se mora podvrgnuti trostrukom probnom gadaniju.

Ponovljeno ispitivanje

Clan 33.



Oruzje, osnovni delovi oruzja i naprave koji su ispitivani bi¢e ponovno ispitani
ako su pretrpeli jednu od operacija koje mogu ugroziti sigurnost, a to su:

1) zamena ili ugradnja nekog osnovnog dela uz podeSavanje dela u sklopu
oruZja;

2) svaka promena dimenzija navedenih u ¢l. 30. i 31. ovog pravilnika;

3) svaki poremecaj otpornosti glavnih delova izazvan mehanickom ili nekom
drugom obradom (kovanjem, glodanjem, struganjem, busSenjem, zavarivanjem,
brusenjem, erodiranjem, graviranjem i dr.).

Ponovljeno ispitivanje oruzja, naprava i osnovnih delova oruzja se izvodi po
istom postupku kao i pojedinacno ispitivanje u skladu sa ¢l. 6. do 13. ovog
pravilnika.

Dobrovoljno ispitivanje
Clan 34.

Dobrovoljno ispitivanje oruzja i naprava, koje je ranije vec ispitano, na zahtev
vlasnika oruzja, obavlja se u skladu sa odredbama ovog pravilnika.

Vlasnik oruzja i naprava moze da podnese zahtev za ispitivanje oruzja i naprava
koja su vec ispitana u nekoj drugoj zemlji i koja nosi Zigove te zemlje.

Ako se u toku dobrovoljnog ispitivanja oceni da oruzje ili naprava ispunjava
uslove, utiskuje se Zig ispitivanja i godina ispitivanja i izdaje reSenje o
ispunjenosti uslova.

Ako u toku dobrovoljnog ispitivanja oruzje ili naprava ne zadovolji propisane
uslove, tada se poniStava zig prethodnog ispitivanja ili stavlja propisani Zig pored
prethodnog Ziga i izdaje reSenje o poniStenju prethodno izdatog akta o
ispitivanju.
Pojac€ano ispitivanje
Clan 35.

Pojacano ispitivanje izvodi se na oruZju sa glatkom (glatkim) cevi (cevima) vec
ispitanog oruZja, ili na oruzju koje se prvi put ispituje samo po posebnom
zahtevu u skladu sa odredbama ¢l. 12. i 13. ovog pravilnika.

PoviSeno probno gadanje oruzja, pri pojaCanom ispitivanju, vrsi se viSom
tormentacnom municijom ciji su pritisci barutnih gasova za 30% veci od
tormentacnog metka.

Ispitivanje onesposobljenog oruzja
Clan 36.

Agencija obavlja kontrolu onesposobljenog oruzja u skladu sa propisima koji se
odnose na postupak onesposobljavanja oruzja, odnosno proverava da li je oruzje
trajno onesposobljeno.



Ako oruZje nije onesposobljeno u skladu sa propisima, Agencija dostavlja
obavestenje podnosiocu zahteva da u roku od 60 dana otkloni nedostatke.
Podnosilac zahteva moZe oruzje da podvrgne ponovljenom ispitivanju Agenciji,
ako dokaze da je otklonio nedostatke koji su bili razlog odbijanja zahteva za
ispitivanje.
VI. HOMOLOGACIJA ORUZJA, NAPRAVA | MUNICIJE
Clan 37.

Prijava za homologaciju sadrzi:

1) reSenje o registraciji za obavljanje delatnosti proizvodnje i prometa oruzja,
naprava i municije;

2) opis i namenu proizvoda;
3) uputstvo za koriS¢enje, odrzavanje i skladiStenje proizvoda.
Clan 38.

Homologaciji podleZzu oruzja, naprave, municija i elementi municije propisani
zakonom koji se odnosi na ispitivanje, Zigosanje i obeleZzavanje oruzja, naprava i
municije.

Materijali, sastavni delovi, sklapanje, obeleZzavanje i kompletiranje proizvoda
moraju u potpunosti da odgovaraju konstruktivnim crtezima, standardima,

propisima, tehni¢kim uslovima na osnovu kojih se odvija proizvodnja i nabavka,
kao i uslovima iz ovog pravilnika.

Clan 39.

Postupak homologacije serijski proizvedene municije sprovodi Agencija,
postupajudi na isti nacin kao i prilikom kontrole proizvodnje, ali na dvostrukom
broju uzoraka, primenjujuci odgovarajué¢i modul prema ¢lanu 5. ovog pravilnika.

Homologaciju oruZja i naprava Agencija vrSi na najmanje dva uzorka na isti
nacin kao i za pojedinacno ispitivanje, primenjujuci odgovarajuci modul prema
¢lanu 5. ovog pravilnika.

Homologacija vazdusSnog oruzja i oruzja sa tetivom obavlja se u cilju utvrdivanja
kategorije oruzja definisane zakonom koji ureduje nabavljanje, drzanje i noSenje
oruzja i municije.

Na vazduSnom oruZju meri se brzina tri grupe po 10 projektila na rastojanju od
jednog metra od usta cevi na svakom od dostavljenih uzoraka. Na oruZju sa

tetivom meri se sila zatezanja tetive i to tri grupe po 10 merenja na svakom od
dostavljenih uzoraka.

Clan 40.

Proizvodac ili uvoznik oruzja, municije i naprava, u okviru homologacije moze
predlozZiti i dodatna ispitivanja koja nisu neophodan uslov za homologaciju.



Homologacija se vrsi za prvi uvoz jednog tipa oruzja ili municije koje podleze
homologaciji a koje dolazi iz drzave koja nije Clanica C.I1.P. -a.

Proizvodac ili uvoznik oruzja, municije ili naprava, moze Agenciji podneti zahtev
za homologaciju, svakog novog tipa municije, ukoliko dostavi prijavu za
homologaciju.

VII. UTISKIVANjE ZIGOVA NA ORUZJE | NAPRAVE
Clan 41.

Utiskivanje Zigova na oruZje i naprave izvodi se posle ispitivanja i kontrole oruzja
i naprava u skladu sa odredbama ovog pravilnika, kada se ispune tehnicki
standardi i propisi, tada se na vidljiv nacin, nanose zigovi (Prilog Il) na osnovne
delove oruZja i naprava a to su:

1) svaka cev i glava, ram, navlaka, zatvarac (telo i glava zatvaraca), sanduk,
kod svih vrsta vatrenog oruzja, osim revolvera i oruzja Cije leziste nije izradeno
u cevi;

2) cev, dobo§, ram kod revolvera;

3) cev, svako leziste i zatvarac (telo i glava zatvaraca) kod oruzja Cije leziste
nije izradeno u cevi.

Izgled Zigova i oznaka za ispitivanje oruzja, naprava i municije je sledeci:

1) Zig probnog gadanja bezdimnim barutom (normalno ispitivanje) — u gornjem
redu velika latini¢na slova CIP, u donjem redu ispod slova | veliko latini¢no slovo
N;

2) Zig probnog gadanja bezdimnim barutom (pojacano ispitivanje — superior) —
u gornjem redu velika latini¢na slova CIP, u donjem redu ispod slova I veliko
latini¢no slovo S;

3) Zig probnog gadanja crnim barutom — u gornjem redu velika latini¢na slova
CIP, u donjem redu ispod navedenih slova velika latinicna slova PN;

4) Zig za oruZje sa glatkim cevima namenjen za municiju sa ¢elichom saémom —
u gornjem redu velika latini¢na slova CIP, u donjem redu ispod navedenih slova,
slika stilizovanog cveta ljiljana;

5) Zig homologacionog ispitivanja za oruzje, naprave i municiju — u gornjem
redu velika latini¢na slova CIP, u donjem redu ispod slova | veliko latini¢no slovo
T;

6) Zig kontrole municije — u gornjem redu velika latini¢na slova CIP, u donjem

redu ispod slova | veliko latini¢no slovo M;

7) Zig Agencije za ispitivanje, Zzigosanje i obeleZzavanje oruzja, naprava i
municije — §tit sa petokrakom iz koga se racvaju jelenski rogovi a izmedu njih je
broj 1;



8) Oznaka godine ispitivanja — poslednje dve cifre godine u kojoj se vrsi
ispitivanje oznaCene arapskim brojevima.

VIIl. PRELAZNE | ZAVRSNE ODREDBE
Clan 42.

Svi uslovi i tehnicke karakteristike oruzja, glavnih delova oruzja, naprava,
municije i elemenata municije koje nisu propisani ovim pravilnikom, propisuju se
tehni¢kim propisom neposredno, internim standardom i konstruktivhom
dokumentacijom proizvodaca.

Clan 43.

U slucaju protivurecnosti uslova ili uslova iz ovog pravilnika sa uslovima iz nekog
drugog dokumenta, primenjivace se propisi i uslovi medunarodne organizacije u
¢ijoj je nadleznosti ispitivanje ru¢nog vatrenog oruzja, odnosno propisi i uslovi
C.1.P.-a.

Clan 44.

Danom stupanja na snagu ovog pravilnika prestaje da vazi Pravilnik o uslovima,
nacinu i postupku ispitivanja, zigosanja i obelezavanja vatrenog oruzja i municije
(,,Sluzbeni glasnik RS”, broj 28/96).

Clan 45.

Ovaj pravilnik stupa na snagu osmog dana od dana objavljivanja u ,,Sluzbenom
glasniku Republike Srbije”.

01 broj 7439/19-15
U Beogradu, 25. avgusta 2020. godine
Ministar,

drNebojsa Stefanovig, s.r.
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METAK — MAKCUMAJIHE ITUMEH3UJE

Jlerenpa, cuMGOIH U BHXOBE ACQHHHITHC

Jyxune

L1 = pactojame on aua yaype a0 npeunuxa P2 Ha nnaimry daype

L2 = pactojame on aua yaype a0 npeunuxa H1 na rpauhy

L3 =ykynua ay;xuua yaype

4 = pactojame of1 iHa yaype 0 npednuka (G2 Ha ATy MPOjeKTHIa
LS = pactojame o1 qHa yaype J0 nMpeyHnka F Ha miamTy npojekTHIa
L6 = yxynHa ayuHa daype

Bewnart
R = n1e0JpHHA BEHIIA
R1 = npeunuk BeHna
R3 = npeunuk Benua Maraym
E = Bucuna BeHia
El = npeumnux sxmeba
€ min = MUPHHA HKIbeOa
b = nonyyrao sxJseebda (o1 npeunuka E1 no npeunuka P1)
f = JIy’KHHA Ha K0j0j je 000peHa HBHIlA BEHIA
B3 = yrao o0OpeHe HBHIIE BeHIIA
BbapyTHa koMopa
Pl = mnpeunuk miamra yaype Ha pactojamy E on naHnera yaype

P2 = npeynuk nnamra yaype Ha pactojamy L1 on narnera gaype

Konyc 6apyTtHe KoMope

o = yrao 0apyTHe KOMOpPE

S = JIy’KMHa 0/ JIAHIIETa Yaype 10 BpXa KOHyca 0apyTHe KoMope

rl min = HoJynpeuHuK 3a00/beHha, MUHAMAIIHH, HA [IPeYHnKy P2

2 = monynpedHdK 3200beHa 0J] KOHyca DapyTHe KoMope npema rpimhy daype
I'pmuh

H1 = npeunux rpmuha Ha pactojamsy L2 ox ana gaype

H2 = npeunux rpmuha xHa pacrojamy L3 oa nanuera yaype

[IpojexTun

Gl = npevHHK IPOjeKTHNIA HA YCHAMA 1aype

G2 = npeyHHK TpojeKTHIA HA pacTojary L4 on mannera yaype

F  =npeunux nmpojextria Ha pactojamsy LS off maHuera yaype

Iputncax

Pmax = cpenmu Maxcumanuu rputucak (dap)

Pk =1,15Pmax = mojeauHavYH: MAKCHMATHH CTATHCTHYKH MpHTHCAK (Oap)

PE =1.30 Pmax = cpexmn MEHAMAIHH TOPMETA4YHH IIpHTHCAK (Dap)



JIEXXUIITE METKA
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JIEXXMIITE METKA

JIEXKMUIITE METKA MUHHUMAJIHO

Jlereraa, cumGomH U HHXOBe TeUHHUITH]e

Llen

F = Npe4IHK [I0JbA UEBH - KaHoap

Z = pevHHK XJbeha IEBH

Jyxune

L1 = nyxuHa JIexuniTa o] 4eia 3aTeapada Jo npednuka P2

L2 = ny)xHHA JIeXHUIITa O] Uelia 3aTBapayia 1o mpeunuxa Hl
L3 = gyxuHa JexHIITa 01 uesia 3aTeapaya Jo npednika H2

Y ayOrerse 3a BeHall

R =pactojame o1 yena 3aTBapaya 1o IpedHrKka P1 Ha TeXHIITy MeTKa ¥ IIEBH
R1 = npeynuk ynyOsberma 3a BeHall

R2 = nybuna yay6sbemsa 3a BeHal|

T = MOJIY IPEYHHK 3a00Jberha 071 Y/IyOIherha MpeMa JICKHINTY MeTKa

R3 = npeunnk yyOssema 3a BeHan Marnym

bapyTtHa komopa

E = pacrojame oj] yena 3aTeapayda jio npeunuka Pl nexuinra Mmetka
Pl = npeuHdK JiexuiLTa METKE Ha pacTojary E 01 uena sarBapada
P2 = npeunux Oaze GapyTHe KoMOpe Ha pacrojawy L1 ox yena 3aTBapaya

Konyc 6apytHe komope

o =yrao KoHyca dapyTHe KOMOpe

S = my»uHa ofl Yena 3aTBapaya JIo Bpxa KoHyca DapyTHe KoMope

rl max = NOJIyNpedHHK 3200504, MAKCUMAIHK Ha MeCTy IpeuHuka P2

12 = NoIynpeyHHK 3a00Jbemha 01 KOHyca O6apyTHe KoMope Tpema rpiuhy
I"pmh

H1 = npeunuk ocHore rpiuhia Ha pacTojamy L2 o/ yena 3aTrapaya

H2 = npeunuk Ha pacrojawsy L3 ox uena 3aTeapaua

ITpena3sHn KOHYC BOJMINTA 3pHA

Gl = npe4yHHK OCHOBE IIPEJIA3HOI KOHYyCca BOIUINTA 3pHA

G = pacrojame ox npeunuka rpmuha H2 no npeunnka F pouiira 3pHa
ol =yrao xonyca ox npeuynnka h2 o npeunnka G1

h = pacrojame on mpeunuxa H2 o mpeunnka G1

s = pacrojame on npeunuxa H2 mo npeunnka G1 Ha xipely

i = [OJIYyTao MpeNa3Hor KOHyca BOAUIITA 3pHA

Onydeme

b = mmupHHAa XBeOOBA

N  =6poj xspebora

U = KOpak yBHjama JkIheO0Ra

Q = NOBpUIMHA MOMPEYHOT NPECEKa BOJTHINTA 3PHA



IMMPUJIOL 11

[TPEI'JIE[L

KHUT'OBA U O3HAKA 3A UCIIMTUBAIBE OPYIKIA, HAIIPABA U MYHHUIIMUIE —

HAHOCE CE HA OPVYIKIE, NEJIOBE OPVYIKJA, HAIIPABE 1 MYHHULIATY

Harnen .
bp. Bpcra :xurosa i 03Haka JKHra u Aemmmumja sara Hamomena
O3HaKe o3HaKe
JKur  mpobmor  rahama CIP
1. | Ge3gumuuM GapyToM Kur C.I.P.-a
(HOPMAJIHO MCIUTHBARE) N
XKur  mpobuor  rahama
g, | OesmEmMEHM capyrom | CIP 1 b
(mojayaHo HUCNATUBAEC- S
cyTmepHop)
3 JKur  mpoGmor  rahama CIP Wur C.LP -a
LIPHEM OapyToM PN
JKur 3a opyikje ca riaTKaMm CIP
4 |TUeBMMa  HaMereH 3a /P Wur C.LP.-a
MYHHLH]Y ca YeJIHYHOM e
CauMOM e
}K[*Il' XOoMOrojaanguoHoOr CI P
5. | ucnuTtHBama 3a  opyxje, Kur C.ILP.-a
Halpape ¥ MyHHIH]Y T
6. | YKur KoHTpOJIc MyHHITHjC CI\IAP Kur C.I.P.-a
AKur AreHiyje 3a [ITuT ca NeToKpakoM M3
7 | HCIMTHBaRE, XXUrOCame M KOTa CE pauBajy jelICHCKH
" | ofenexapaine opyja, poropH, a u3Mmely ILHX je
HaIpapa ¥ MYHHIIH]e 6poj 1
8 Osnaka rOJHHE 19 Ilocnenwe nmBe uudpe
HCITUTHBAILA rOJIMHE







